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	本期內容介紹：
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教育訓練課程表                                         P.2

每月所有模組上課一個循環，系統上線無時差。http://www.var.com.tw亦可查詢、報名！
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訂單選配與APEX系統運用之結合    　                    P.3

目前的市場已經逐漸的脫離生產者導向而逐漸邁向客戶導向的時代，客戶對於產品的要求是多樣化及高品質，企業在有限的製造資源下面對快速的商業環境及變幻無常的客戶需求，如何運用資訊系統來加強企業的競爭優勢將是未來企業重要的課題。
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HRS人事薪資管理系統                 　                P.9

有別一般薪資管理系統，有鑒於台灣經營已經橫跨二岸，故於系統基本資料中更是劃分為『台灣制』及『大陸制』二種管理制度，區分台灣及大陸的員工保險制度；且與華弘Apex ERP整合，規劃論件計酬制度，有別於市面一般人薪系統。讓企業可以享受更多元的服務。
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	教育訓練課程表

	開班目的：華弘學苑以專業的製造業經驗，加上現代電腦科技觀念，協助製造業成功導入電腦化，並縮短導入時間。

★上課地點：台北：台北縣新店市中正路190號11樓。

台中：台中市中港路三段123號4樓之3。
★上課時間：上午9:00~12:00 下午13:00~16:00。

★報名方式及各課程建議上課人員，歡迎隨時上網查詢http://www.var.com.tw 「華弘學苑」 或來電洽詢(02)8911-8178分機229客服部任小姐。

★華弘保留更改時程的權利，課程若有異動，恕不另行通知。

	  課程

日期
	APS (I)

先進排程
	APS (II)

先進排程
	MDS (I)

製造配銷
	MDS (II)

製造配銷
	MDS (III)

製造配銷
	系統維護

(上午)
	FAS (I)

財務會計
	FAS (II)

財務會計
	(上午)TAS稅務會計

(下午)AMS

固定資產
	自定義報表連結

(下午)

	一月台北,台中
	1/08(一)
	1/09(二)
	1/10(三)
	1/11(四)
	1/12(五)
	1/15(一)
	1/16(二)
	1/17(三)
	1/18(四)
	1/15(一)

	三月台北,台中
	3/05(一)
	3/06(二)
	3/07(三)
	3/08(四)
	3/09(五)
	3/12(一)
	3/13(二)
	3/14(三)
	3/15(四)
	3/12(一)

	四月台北
	4/09(一)
	4/10(二)
	4/11(三)
	4/12(四)
	4/13(五)
	4/16(一)
	4/17(二)
	4/18(三)
	4/19(四)
	4/16(一)

	五月台北,台中
	5/07(一)
	5/08(二)
	5/09(三)
	5/10(四)
	5/11(五)
	5/14(一)
	5/15(二)
	5/16(三)
	5/17(四)
	5/14(一)

	六月台北
	6/04(一)
	6/05(二)
	6/06(三)
	6/07(四)
	6/08(五)
	6/11(一)
	6/12(二)
	6/13(三)
	6/14(四)
	6/11(一)


	課程內容：

APS 先進排程系統 

▓系統流程介紹、系統相關資訊設定

▓生產單位、標準工時、製程結構之基本資料建立

▓訂單篩選及自動排程、排程圖示介紹暨使用時機

▓排程功能介紹

▓異常狀況調整(缺料、停機、插單、數量調整、工期調整、加班設定)

▓生產設備變更、生產回報

▓報表查詢及修改、庫存及在製預約

▓歷史資料整理

MDS製造及配銷系統

▓系統流程介紹、系統相關資訊設定
▓單據流程作業(報價→訂貨→…→出貨)

▓與生產排程之連結關係
▓基本資料建立(客戶、廠商、…、產品結構檔)
▓基本操作(採購、費用性採購…等)

▓基本操作(物料需求作業、採購、收料…等)
▓基本操作(委外需求作業、採購、收料…等)
▓基本操作(領料需求、領料、備料…等)
▓基本操作(庫存管理→移轉、盤點、調整、報廢)

FAS財務會計系統

▓如何進入系統、系統之簡介及會計流程介紹

▓系統各項資訊之設定及建立、基本資料之建立及其連結關係

▓基本操作(應收/應付作業、應收/應付作業與MDS之連結關係及資料的轉入)
▓基本操作(費用分攤、預算控管

▓基本操作(總帳作業、零用金作業)

▓基本操作(往來銀行、票據管理、成本會計)
▓各式報表之使用及查詢列印功能
	
	TAS 稅務會計系統

▓系統流程介紹、系統相關資訊設定

▓基本資料建立

▓基本操作(進項發票作業)

▓基本操作(銷項發票作業)

▓基本操作(發票工具-營業人發票結轉)

▓基本操作(與關貿網路系統之連結)

▓報表查詢

AMS固定資產系統

▓系統流程介紹、系統相關資訊設定
▓基本資料建立

▓基本操作(資產建立、與MDS系統連結轉入)
▓基本操作(異動：改良、重估、報廢、出售、處份)
▓基本操作(折舊計算攤提)

▓基本操作(資產盤點、調整、移轉)

系統維護及權限設定

▓系統安裝
▓資料庫維護

▓VAR1儲存機制
▓ACL權限設定系統
自定義報表連結

▓製作報表(如何連結自定義報表)
▓製作報表(列印報表及新增報表欄位)
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訂單選配與APEX系統運用之結合
文/專案經理　廖嘉誠

壹、前言

目前的市場已經逐漸的脫離生產者導向而逐漸邁向客戶導向的時代，客戶對於產品的要求是多樣化及高品質，在少量多樣的生產模式下，除了品質、價格、設計、創新之外；管理的重心在強調生產的彈性及效率。企業在有限的製造資源下面對快速的商業環境及變幻無常的客戶需求，如何運用資訊系統來加強企業的競爭優勢將是未來企業重要的課題。

貳、訂單選配於APEX系統運用
例如公司中某成品有不同的配件、配方配料及包裝材料，這些不同的配件....等，都是根據客戶的需求而來決定的，若只是為了不同配件及包材來符合客戶需求，而建立不同的產品結構檔，會造成使用者操作ERP系統的反彈，針對此問題APEX系統提供了三種的解決方案，相關說明如下。

1、 產品搭售：當業務接單時，以某個主產品設定可搭配出貨的其它配件產品。例如：主

產品為Notebook，配件產品為滑鼠、螢幕。訂貨單中加入配件產品後，除了主產品Notebook一筆記錄外，滑鼠、螢幕亦會新增為訂單細項，該訂單計有四筆細項記錄。

    說明1、建立選配基本檔，建立主產品及搭配出貨相關配件產品。
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說明2、建立訂貨單，於訂貨單細項清單中點選產品搭售。

[image: image33.jpg]ERRMARR e |
BRIEH [ sRE [ o e

7 R I~ BEM#ETEINEE
e ot [ s

BRRMEEGA[ 0wk SXIR [ i0x

BERIEREGA[ omxkc EXIR [ imn
v BEnEnss

e [ ClpEErse s [ Eeres

ARuEEEE [ 0wk SKIR [ oox




[image: image34.jpg]ERFENS | ERWEEH | WART  WERHOH | HFAE | BFEE | O R$ | FHEE

SE01 EEAS 0039658 o 0 000 2 2500000

SE02 A 0039658 000 22 3000000

ST
3
ERFECHREEE ERFEEE ERAE
s N T e
i B Y e [ oo
B N = 7 [ om
BFe® [ 00 x[ 2 -#wem [ w000 [ Bowpe
msst [ e @enE [ sox ]
mEAS [ 0 smAM [ 0 om %
sReE RO ] sREE [ 0000
LT - T
7 s

- T —
#ERE

FERETE WERNER FERE Ex

sor R ] 2000

so4 T i2B(0E) 0000





說明3、於搭售清單選擇此次客戶相關配件需求。
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說明4、於訂貨單細項清單中將搭配產品建立於清單中以利相關人員備料生產及銷貨作業。
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2、 製程配料：以某個製程(半成品型號)設定某客戶的特殊用料。例如：包裝製程，A客

戶採用黃色包裝紙，B客戶採用綠色包裝紙，此時若不想針對不同顏色系列建立不同之成品料號及產品結構, 則可以考慮用製程配料選配。客戶下訂單時，在訂貨單指定選配代號，該訂單入生產排程，會依指定的製程配料去備料生產，於生產回報時再依所指定之配料將相關料帳扣掉。

實例應用說明：假設某材料在某製程中，會有三種顏色會根據客戶的需求生產，如下表中AX101底座及AX101上蓋有白、黑、銀三種顏色為製程選配替代料。

	料號
	品名規格
	製程選配替代料 

料號
	製程選配替代料 

品名規格

	AX101_BASE

	AX101底座
	AX101_BASE_白
	AX101白色底座 

	
	
	AX101_BASE_黑
	AX101黑色底座 

	
	
	AX101_BASE_銀
	AX101銀色底座 

	AX101_CV

	AX101上蓋
	AX101_CV_白
	AX101白色上蓋 

	
	
	AX101_CV_黑
	AX101黑色上蓋 

	
	
	AX101_CV_銀
	AX101銀色上蓋 


說明1：於產品結構中建立製程選配替代料清單。
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說明2：於選配基本檔中，建立選配替代料清單。
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說明3：於訂貨單中為符合客戶的需求，以選配基本檔為依據修改製程配料。
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說明4：訂單確認入排程後, 如下材料變更內容將會反應至備料單，以利生產及採購。
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三、包裝配料：將同質的材料設同一選配群組，不綁成品或半成品，因為任何成品或半成品都可。用該配料。例如：紙箱大、中、小，是任何成品或半成品都可使用的。客戶下訂單時，在訂貨單指定選配代號，該訂單入排程拋排程製令儲存時，會依指定的製程配料去產生備料單，生產回報時再依備料項目去扣料帳。

實例應用說明：

假設成品料號AX101 (電腦主機), 唯一製程 AX101_ASSY, 因包裝材MANUAL(手冊)，可能會隨出貨客戶要求或地區不同而變更, 因此可考慮用包裝配料選配。

	選配代號
	包裝配料-料號
	包裝配料-品名規格 

	MANUAL_1
	AB001
	A式手冊

	
	AB002
	B式手冊

	
	AB003
	C式手冊
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說明1：於選配基本檔建立包裝配料相關資料。
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  說明2：於訂貨單中根據此次需求，選擇所需包裝材，以利生產及採購。
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參、結語

由於生產模式隨著時代不斷演進，從產品供給導向的少量多樣及多樣少量之生產模式，已經演進成客戶需求導向的大量客制之生產模式。如上所述現今企業在追求彈性生產、快速回應、快速組裝、及時交貨及產品生命週期的不斷縮短的情況下，如何應用資訊科技(ERP)已成為一個企業在競爭時的必備條件，善用資訊科技(ERP)來創造更大的優勢，透過資訊與企業資源的整合在關鍵時刻做出最正確的抉擇，快速滿足顧客的需求，以提升企業的附加價值，才得以掌握市場的先機。
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HRS人事薪資管理系統

企業人才的管理往往影響到企業組織的營運，而員工薪資及考勤作業，更是企業每月的管理重點，如何透過良好的分析及控制，掌握企業員工的活動，是目前所有企業所企盼的。華弘資訊以靈活的設定功能提供給企業自行定義不同的人資結構，藉此達到良好的監督控管。其功能更是涵蓋大陸的員工管理，提供企業多樣化及完整的人力資源管理。
華弘資訊的『HRS人事薪資管理系統』內容包含『人事資料管理』、『薪資作業管理』及『考勤作業管理』，提供企業在員工管理上有良好的規劃，並配合考勤管理與薪資作業做到績效控管；有鑒於台灣經營已經橫跨二岸，華弘資訊有別一般薪資管理系統，於系統規劃中可將基本檔劃分為『台灣制』及『大陸制』二種管理制度，不僅是分別管理台灣及大陸員工資料，且透過這樣的管理制度劃分台灣及大陸不同的員工保險制度。並且與華弘Apex製造業ERP整合，配合製造業的作業方式，除按月計薪之外，另行規劃論件計酬制度，如此有別於市面一般人薪系統，讓企業可以享受更多元的服務。
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華弘資訊『HRS人事薪資管理系統』之特色及效益

1. 台灣制及大陸制：

　　有鑒於企業二岸公司管理需求，在不同的子公司可設定不同的薪資、人事及考勤管理制度，並在二岸之保險制度及相關員工管理上的差異，設定不同公司別的制度，作為後續員工管理、薪資管理及考勤管理的依據。

2. 假別管理檔：

　　在不同的企業裡面皆有不同的請假管理方式，故華弘HRS人事薪資管理系統使用彈性的定義方式，讓企業依照不同的需求自訂請假方式及管理方法。
3. 班別設定
　　可自由設定不同的班別的上下班時間，及刷卡考勤管理方式，並可依照每個班別設定遲到及早退的管理方式，讓企業在管理直接人員及間接人員時有更靈活的空間。
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4. 人事管理：
    透過員工基本檔有效管理員工基本資料之刷卡卡號、就職狀態、勞健保級數等，以及經履歷、證照等相關個人資料，並且證照可透過掃描的方式，匯入圖檔管理員工專業證照，作為員工績效考核及升遷管理的依據。且可建立健保親屬資料之代扣健保費管理。

5. 常用薪資設定管理：
企業可依照不同部門、不同職稱之不同的薪資結構，設定常用薪資代號，如此可管理公司每個層級及稱位之基本薪資模式作為薪資管理依歸之外，並且透過此設定可有效節省在薪資管理上面之時間，及預防薪資項目遺漏之問題，讓薪資管理得以有效控管。

6. 論件計酬：
    為配合部分產業之製造業於工資支付上使用論件計酬方式，本公司薪資系統特別為此定義依照加工料件之價格設定，透過此設定可依照加工件的不同，設定計價方式及扣款標準，如此亦可作為員工加工生產的績效管理，提公製造業的生產力。
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7. 刷卡格式設定：
因應刷卡機種的不同，企業可依照每個廠區設定多個不同的刷卡轉檔格式，並與個人基本檔中的刷卡卡號結合。透過刷卡資料格式的轉檔節省人員手動輸入的時間，並且透過公司差勤的管理制度，自動計算員工出勤狀況，作為薪資管理的依據。

8. 請假/加班管理：
    可使用權限設定管理請假/加班申請等作業，並與薪資及考勤管理完整結合。

9. 考勤管理：
    刷卡資料與考勤管理結合，可透過考勤管理系統拋轉至請假作業或者加班作業，並檢視是否有異常狀況，作為公司考勤管理效益。

以上是華弘資訊『HRS人事薪資管理系統』之說明，如需要任何進一步的資料，請與華弘資訊各服務地點聯絡洽詢。華弘資訊秉持著服務的精神，期許帶給企業更多的效益。

台北總公司：台北縣新店市中正路190號11樓 TEL:02-8911-8178　分機：251 黃小姐

台中分公司：台中市中港路三段123號4樓之3 TEL:04-2358-6497　分機：17　李小姐

東莞分公司：廣東省東莞市長安鎮上角管理區民興路62號3F TEL:86-769-8532-6390

STEP.1. 游標點選至AX101_BASE





STEP.4 於下圖黃色區域內輸入相關資料後按儲存鈕 即完成製程選配替代料建立











step3. 點選製程配料 鈕








配件產品清單





主產品型號





STEP.2 點選 “製程選配替代料” 鈕後出現製程選配替代料對話框





STEP.3 點選 “編輯” 鈕











成品型號及客戶代號不必點選





Step.2. 點選要作製程選配之料號 AX101後, 按 功能列 “修改”鈕, 此時製程配料鈕變為可編輯狀態





step1. 訂貨單移至製程配料頁面





2. 滑鼠點選選配料號清單, 即可輸入或選取料號


3. 使用數, 基數, 秏損及廠客供料定義同產品結構作業方式
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