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華弘學苑以專業的製造業經驗加上現代電腦科技觀念協助製造業成功

導入電腦化，並縮短導入期間。
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~續上一期之第二階段~
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移轉單與在製移轉的實務差異
頁次4
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頁次5

健康小常識~半夜牙痛小護理

SQL SERVER 備份排程的設定
頁次6
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3~5月份 教育訓練課程表

開班目的：華弘學苑以專業的製造業經驗加上現代電腦科技觀念協助製造業成功導入電腦化並縮短導入期間

	課程
	課程內容
	台北

日期
	時間
	台中

日期
	時間
	適合
對象

	生產排程
	第一堂課：

  1.系統流程介紹、系統相關資訊設定

  2.生產單位、標準工時、製程結構之基本資料建立

  3.訂單篩選及自動排程、排程圖示介紹暨使用時機

  4.排程功能介紹
	3/5

4/9

5/7
	14:00
 ︴
17:00
	3/9
4/13

5/11


	09:00

 ︴

12:00
	生管

	
	第二堂課：

1. 異常狀況調整(缺料、停機、插單、數量調整、工期調整、
  加班設定)
2. 產設備變更、生產回報
  3.報表查詢及修改、庫存及在製預約

  4.歷史資料整理
	3/6

4/10

5/8


	14:00
 ︴
17:00
	3/9

4/13

5/11


	13:00

 ︴

16:00
	生管

	物料需求
	第一堂課：

1.單據流程作業(報價→訂貨→…→銷貨)

2.與生產排程之連結關係
3.系統相關資訊設定
	3/12
4/16

5/14
	14:00
 ︴
17:00
	3/16

4/20

5/18
	09:00

 ︴

12:00
	物管、

採購、

生管

	
	第二堂課：
1.基本資料建立(客戶、廠商、…、產品結構檔)

2.基本操作(報價、訂貨…等)
3.基本操作(物料需求作業、採購、收料…等)
4.基本操作(庫存管理→移轉、盤點、調整、報廢)
	3/13
4/17

5/15
	14:00
 ︴
17:00
	3/16

4/20

5/18
	13:00

 ︴

16:00
	物管、

採購、

生管

	財務會計
	1.如何進入系統、系統之簡介及電腦會計流程介紹

2.系統各項資訊之設定及建立、基本資料之建立及其連結關係

3.總帳作業、應收/應付作業、與MRP之連結關係及資料的轉入

4.各式報表之使用方式及查詢列印功能
	3/14
4/18

5/16
	14:00
 ︴
17:00
	
	
	會計

	作業

指導書
	1.系統流程介紹及相關資訊設定

2.新產品建立及結構查詢變更

3.產品資料轉出流程、各式報表之使用方式及列印功能
	3/7
4/11

5/9
	14:00
 ︴
17:00
	
	
	生技

	績效分析
	1.生產回報分析及工時、生產分析

2.達成率及稼動率、效率分析、不良及停機異常原因分析
	3/8
4/12

5/10
	14:00
 ︴
17:00
	
	
	廠長

高階

主管

	專案管理
	1.系統相關資訊設定、使用者及權限設定

2.開發新專案、專案調整/變更/核准、工時/費用回報

3.專案進度查詢、經費查詢
	3/15

4/19

5/17
	14:00
 ︴
17:00
	
	
	研發

人員

	系統維護
	NT Server管理                  PS.此課程適合已成交客戶

SQL Server備份與管理           PS.此課程適合已成交客戶
	3/16
4/20

5/18
	14:00
 ︴
17:00
	
	
	MIS


( 上課地點：(台北)台北市信義路二段251號5樓。  (台中)台中市中港路三段123號12樓F室

( 上課攜帶物品：筆記本、筆。

( 請在上課一週前以書面通知，一家公司每堂課報名人數以5人為限。

( 成交及非成交客戶課程輔導費用，每人每一堂課NT$500元，請於上課時繳納費用。

( 台中教育訓練收費以一天計算為1，000元(每堂課500元)，中午提供午餐及茶水。
( 華弘保留更改時程的權利。
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電線電纜業CRP排程導入建議 

~~續上一期之第二階段~~
	功能
	功能項目
	說明

	訂單檔轉入
	· 訂單號碼=業務號

· 可由其他系統轉入

· 交貨日期

· 限制交貨

(儘量為Disable)
	· 依第一階段新增之成品訂單做為第二階段操作演練

	自動排程
	· 排程法則
	· 已進行製令不更動

· 已鎖定製令不更動

· 交貨日期先後

· 無交貨日者依輸入先後

	
	· 重排進度
	· 每日或每週因實際生產進度變動，執行此功能會依給與之重排日期重新調整排程進度

	合併
	· 訂單合併
	· 將不同成品訂單，但某製程相同生產設備且各訂單生產數量少且交期相近之訂單使其連續生產，以減少換線時間(以成品項選擇)

	
	· 次序調整
	· 已入排程成品訂單，需提前生產或延後生產時

	
	· 製令合併
	· 將不同成品訂單，但某製程相同生產設備且各訂單生產數量少且交期相近之訂單使其連續生產，以減少換線時間(以製程項選擇)

	排程
	· 無訊息排程
	· 每次做調整時皆需做此功能

· 排程時不顯示訊息

	
	· 有訊息排程
	· 排程時顯示有衝突資訊(可顯示需加班訊息)

	
	· 依設備
	· 只依所選擇設備排程(若只需考慮某些設備之產能)

	
	· 依日期範圍
	· 依所指定日期範圍排程(若製令過多或只需看某時段之排程進度時)

	
	· 排程鎖定
	· 已答應客戶或不希望新訂單插入而變動進度之製令

	
	· 排程解除
	· 鎖定之製令希望重新更動

	異常
	· 數量
	· 該製令生產數量有異動時

	
	· 延後
	· 該製令缺料或其他無法如期生產時(可預估延後之時間)

· 若生產中製令延後則需[分割製令]

	
	· 暫緩
	· 該製令缺料或其他無法如期生產時(無法預估延後之時間)

	
	· 停機
	· 該製令之設備故障，無法生產(需預估停機時間)

	換線工時
	· 刪除
	· 連續生產不需換線時(甘特圖會顯示綠色)

	
	· 復原
	· 需有換線工時

	進料日調整
	
	· 若連結MRP， 則MRP會傳回材料來不及上線之進料時間，執行此功能會將該製令調為該進料日日期

	製令
	· 分割
	· 生產中製令異常，需分為兩段製令，另一段做其他處理(例:延後，換設備..)

· 連結MRP時會產生另一張備料單

	
	· 複製
	· 該製令重工

	
	· 刪除
	· 該製令取消不做

	工時
	· 工期
	· 更改工期

	
	· 工時
	· 更改工時

	
	· 加工批量
	· 更改加工批量

	
	· 產能
	· 更改產能

	進度更新
	
	· 更新生產線回報進度

· 訂單檔有刪除資料時

· 更新轉入歷史檔資料

	新訂單轉入
	
	· 將訂單篩選資料轉入排程

	新訂單還原
	
	· 將轉入排程之訂單還原成未篩選狀態

· 當客戶詢問未確定訂單交期，經由[自動排程]可立即算出正確交期，並顯示被影響之其他訂單後，執行此功能可將原排程還原



移轉與在製移轉的實務差異
一般移轉：針對一般物料的轉移時(副倉與副倉間做料帳移轉)，開啟移轉單功能直接點選轉出倉及轉入倉，再點選料號並輸入移轉數。如果要對某一半成品的製程用料作移轉，但是該製程用料很多點選不便，此時系統提供一個功能，就是另在主項半成品料號下拉清單點選，細項自動展開該半成品的製程用料，此移轉單就是針對細項的製程用料做移轉。

在製移轉：針對在製半成品完成須移轉到下一副倉，按「在製移轉」鈕，可開啟在製移轉畫面。配合篩選功能，反白選取左方“排程製令清清單”一筆或多筆製令，按「>」或「>>」鈕加入右方“待移轉製令清單”。

按「產生移轉單」鈕，即可將右方中的製令項目產生移轉單據。移轉單據的轉入倉別為各製令的下一製程所屬的副倉(依據倉別基本檔中所指定的對應設備)；移轉數為製令生產數減該製令的已設定移轉單的移轉數總計。

產生移轉單後輸入移轉數，進行工具\單據確認\移轉單確認。一般移轉所產生的移轉單會移轉細項的料號。在製移轉及特殊製令除了移轉半成品，同時會扣半成品的製程用料，至於移轉單上的不良數，用工具\庫存管理\報廢單的在製報廢功能做處理。

範例：A成品 投產100PCS

	製程項目
	前置製程關係
	製程用料
	
	第一次在製移轉

	序
	半成品料號
	生產項目
	
	原料料號
	
	倉別
	本次數
	移轉數
	移轉後狀況
	原庫存數

	1
	A1
	SMD
	
	A1P1
	
	製一倉
	100
	100
	A1P1
	0
	A1P1  100

	2
	A2
	插件
	A2
	A2P1
	
	製二倉
	
	
	A1
A2P1
	100
100
	A2P1  100

	3
	A3
	測試
	A3
	
	
	測試倉
	
	
	
	
	

	4
	A4
	組立
	A4
	A4P1
	
	製三倉
	
	
	
	
	A4P1  100

	5
	A5
	包裝
	A5
	A5P1
	
	包裝倉
	
	
	
	
	A5P1  100


	第二次在製移轉

	倉別
	本次數
	移轉數
	移轉後狀況
	原庫存數

	製一倉
	
	
	
	
	

	製二倉
	80
	80
	A1
A2P1
	0
20
	A1    100
A2P1  100

	測試倉
	
	
	A2
A2P1
	80
20
	

	製三倉
	
	
	
	
	A4P1  100

	包裝倉
	
	
	
	
	A5P1  100


MRP物料採購進料日與CRP進料可用日關係
需求日與進料日的設定與計算
進料日期的計算與下列幾項設定有關：

1、系統資訊設定
請購作業時間：自請購單產生經採購單發出，至廠商收到採購單的作業時間。
進料作業時間：從倉庫收料經品管驗收，至現場可用的時間。
2、材料價格檔
採購前置天數：廠商接到採購單至交貨的前置作業時間(天)。
當依「排程項目」做物料模擬，計算請購單中各項材料的廠商交貨日期時，實際狀況如下：
	狀況
	現在日期
	請購作業時間
	採購前置天數
	進料作業時間
	需求日期
	廠商交貨日期

	狀況一
	3/1
	5
	8
	2
	3/25
	3/23

	狀況二
	3/1
	5
	8
	2
	3/11
	3/13


狀況一：當「現在日期＋請購作業時間＋採購前置天數＋進料作業時間＜需求日期」時，

表示依採購一般與廠商配合的程序進料作業是來得及的（亦可能是過早的）。

因此在物料需求模擬時，MRP系統會自動倒推進料日期，以最經濟的進料日來達到JIT（Jest In Time）的管理，期望達成零庫存的管理目標。
計算方式：廠商交貨日期=需求日期－進料作業時間　　　→　日期為3/23。
進料可用日期=廠商交貨日期＋進料作業時間  →　日期為3/25。
狀況二：當「現在日期＋請購作業時間+採購前置天數+進料作業時間＞需求日」時，

表示依採購一般與廠商配合的程序進料作業是來不及的。

計算方式：廠商交貨日期=請購作業時間＋採購前置天數　→　日期為 3/13。
進料可用日期=廠商交貨日期＋進料作業時間　→　日期為 3/15。
此時，MRP系統會自動正推進料日期，以採購一般與廠商配合的程序進料作業計算出最快的進料日。然後，再請採購人員與廠商協調提前送貨事宜；或是以特急件方式，縮短公司內部請購流程時間；或是當材料送入廠時，優先驗收入庫等方式加速進料。


健康小常識~半夜牙痛小護理
三更半夜裡發生牙痛的現象，真是會令人苦不堪言，在要熬到天亮才能就醫的過程中，若能懂得一些簡單的居家護理，就不會痛的那麼難過了。 

· 如果牙痛是由蛀牙所引起時，可用重碳酸鈉的粉末填在蛀牙裡，牙痛就會緩和許多。 

· 如果是牙齦腫大所引起的牙痛，可以在口中含些冰水，疼痛就會緩和下來。若是牙齦出血或有膿時，多以濃鹽水漱口，可暫時止血、消腫。 

SQL SERVER 備份排程的設定

電腦科技雖日益進步，但其穩定性仍無法受到大家的認同，對於當機已經認為是習以為常的事，也因此常造成資料的毀損，由此更凸顯資料庫備份的重要性。在此特別列出SQL SERVER上的排程備份來達到自動備份的方便性。

在進行資料庫備份時可勾選下方的Schedule來改變排程內容，進入編輯排程選項後一般會選第三項One time(在此一時間備份)或第四項Recurring做備份的動作，以下針對Recurring 的設定來作說明，先按右邊的Change…來變更， 其內容如下圖所示。

Daily  ：以日為備份基準(右邊可選擇多少天備份一次)
Weekly ：以週為備份基準(右邊可選擇星期幾備份)

Monthly：以月為備份基準(右邊可選擇每個月的第幾天或第幾週的星期幾備份)
依上圖設定，為每週一的午夜12時會自動進行備份的動作，如此一來就可以將時間依公司需求設定在資料較少使用的時段備份，使資訊人員的管理工作為方便。




SOP作業指導書系統之新功能簡介

為了讓使用者更方便使用SOP系統，因此本系統新增了一些功能及報表，如下：

(一)「設定材料清單」功能：使用者可直接在該作業中，新增所有產品會使用到之材料，然後再至編輯材料清單作業中，根據欲編輯之產品材料清單，從下拉清單中直接選取，可避免重覆手動輸入相同資料的困擾。
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(二)新增「材料位置」：在編輯產品結構時，可根據各工作站之材料內容，編輯材料位置。使用者可清楚的知道該材料的位置。

(三)新增作業指導書「A4改良橫式」：報表會依該產品製程之各工作站所使用到之材料內容及注意事項、工具\設備\耗材依序顯示。讓使用者能一目瞭然該工作站之用料情況及應注意事項。
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(四)產品材料核對表(依產品、製程、工作站)：產品材料核對表，可分別依產品、製程及工作站，列印各自所使用到之材料、設計用量、已分配量及材料位置。讓使用者能更清楚的知道目前分配狀況是否符合需求設計。

(五)產品材料表(依產品、製程、工作站)：產品材料表，可分別依產品、製程及工作站，列印各自所使用到之材料、設計用量及材料位置。讓使用者能更清楚的知道該產品、製程及工作站的設計用量或材料位置是否正確。

實踐知識管理
知識管理是新興且日益重要的企業議題，它協助組織的人員在面臨變化時創新及適應，藉此提高組織的價值。有股重大的力量正推動組織去實踐知識管理，以便更有系統地管理其經驗及智慧能力。

以下簡單的敘述知識管理解決方案的要素：　

每個組織都有它獨特的一些知識資產以及該資產適用的明確企業問題，因此每一個知識管理解決方案可說是針對特定的企業而設計。本節將略述在建置知識管理解決方案時必須考量的要素。
因為知識管理處理文化、策略、程序、及技術問題，所以提供適當的誘因及工具給共享知識的人是很重要的。全盤考慮以下三個要素能夠達成以結果為導向之知識管理，以符合實際的策略需求。
流      程：確保知識管理與企業流程並行不悖。

實踐知識管理的第一步是先客觀地檢視公司的策略優點、弱點以及目標，以了解知識管理可能對哪些部份造成重大衝擊。知識管理解決方案可在組織的四個應用領域提供特定的、可衡量的好處。
組織的動態：克服共享知識的障礙，並鼓勵創新的精神。

企業一致發現，成功實踐知識管理的最大障礙在於企業文化。這些文化障礙來自兩個方面：
知識共享：人們花許多時間發展個人知識，作為在組織中突顯自己的方法。這很自然地引發「知識即權力」的態度。經理人愈獎勵這些擁有最多知識的人，愈會強化這個態度，並且導致一個互不信任的環境。
害怕創新：在創業型經濟中因應不斷變化的市場，需要創新思考與行動。然而，創新通常被視為是相當冒險的投資。人們往往傾向維持現狀或只做有把握的事，而這通常會導致錯失市場趨勢。 

組織想克服這些文化障礙，就需要建立一種重視並獎勵共享知識及創新的氣氛，無論是以明示或暗示的方式。假如人們在改變行為時感到孤單或未受獎勵，他們將不會參與知識管理的實踐過程。 

科     技：使人們能夠利用熟悉的工具共享知識。
科技是促成知識管理的因素，它為知識共享自動化與集中化與激勵創新的程序提供基礎。












         本文摘錄自台灣微軟網站的實踐知識管理文章

研討會時間：台北－90年3月15日(四) 13：00-16：00  台中－90年3月27日(二) 13：00-16：00
研討會地點：台北－台北福華飯店-405會議室         台北－台中福華飯店-501會議室
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新 IT 知 識








製造業e化研討會


 主題：兩岸三地製造指揮中心


 內容：兩岸三地製造業的共通問題：


＜如何將訂單配給大陸的那一個工廠生產那一個item?


＜如何可以掌握大陸工廠的庫存、製造、用料、進料…?


＜如何可以掌控出貨計劃及輕易達到產能負荷平衡調度?


＜如何可以促使大陸工廠達到最佳績效以作為決策依據?


＜如何提供給業主或全球客戶透過Internet查詢生產資訊?


華弘特別規劃了此專題與辛勤的製造業主管們共同探討!!


如欲報名，請將第8頁的回函傳回至台北公司!!


免費報名及提供精美紀念品，請踴躍參加!!
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